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10.8 PFLEGE DER POOLOBERFLACHE

Trotz Verwendung leistungsfahiger Materialien muss daran
gedacht werden, dass die farbgebende Gelcoat-Oberflache
UV-Strahlung,

chemische Belastung, Dauerwasser-Einsatz und Temperatur-

extremen Belastungen ausgesetzt ist.
schwankungen fliihren zu einer nattirlichen Alterung der Fein-
schicht. Die Farbe hellt auf und die Oberflache wirkt stumpf
und matt. Durch Einhaltung der regelmaBigen Schwimm-
badpflegemaBnahmen P siche Kapitel 10.3 und der Pflege
der Pooloberflache kann die Alterung des Materials verzogert
werden, und die Oberflache bleibt langer frisch. Die Effekte
und das Ausmal3 werden von verschiedenen Faktoren stark

beeinflusst:

= Physikalische Wasseraufbereitung (Filtersystem, Becken-
reinigung, Frischwasserzusatz).

= Chemische Wasseraufbereitung (Wasserdesinfektion,
Algenverhtitung, Flockung).

= Nichteinhaltung der Grenzwerte von Fill-/Beckenwasser.

= Aggressive Reinigungsmittel.

= UV-Licht durch Sonneneinstrahlung.

=  Wassertemperatur.
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WIRKUNGSWEISE EINER POLITUR

Die Anwendung einer Politur ist dann zu empfehlen, wenn
kleine Kratzer, matte Scheuerstellen, ausgeblichene bzw.
mikroporése Untergrinde aufzuarbeiten sind. Fur den
Endkundenbereich haben sich Schleif- und Polierpasten,
sogenannte Kombipolituren, sehr gut bewahrt. Die ausge-
wogene Kombination von Nano-Schleifmitteln und Polier-
mitteln ermoglicht es, auf sichere, einfache und schnelle
Weise die hochsten Glanzstandards zu erreichen. Kombi-
polituren tragen einerseits die mikroskopischen Spitzen
der Oberflache durch den Schleifmittelanteil ab und fillen
die Senken mittels pflegender Polierzusatze auf. So werden
die Unebenheiten geglattet, die Poren verschlossen und es
entsteht eine glanzende Schicht.

Wie beim Polieren eines Autos entsteht dadurch kein dauer-
hafter Zustand. Das Polieren ist lediglich eine vortibergehende
Oberflachenpflege.

» Empfohlenes Produkt: TOPFINISH 2 von Paicristal

ANWENDUNG EINER POLITUR
= Vor der Anwendung von Polituren und Versiegelungen
ist die Beckenoberfliche grindlich zu reinigen.
» siehe Seite 34 Grundreinigung des Beckens
= Das handische Polieren ist vor allem fir Anfanger ratsam.

Mit der Hand fiihlt man besser, ob der ausgetibte Druck

richtig ist. Bei Verwendung einer Poliermaschine besteht
die Gefahr, dass die Gelcoat-Oberflache tberhitzt und
verbrennt, also gelblich wird. Kunststoff ist immer mit
geringem aber gleichméaBigen Druck sowie ausreichend
Pausen zu polieren, damit die Oberflache nicht tberhitzt
(handwarm).

Den Polierbereich einschranken (ca. 40cm x 40cm), sodass
ein zu starkes antrocknen der Politur verhindert wird.
Politur auf das Schaumpad, nicht auf die
Oberflache auftragen. Bei unbenutztem
Pad am Anfang etwas mehr Politur nehmen. —

Die Politur gleichmaBig, mit kleinen kreisenden

Bewegungen und unter leichtem Druck auf der

Oberflache im Polierbereich verteilen. Das Pad im

Kreuzstrich bewegen, das heiBt das 1:" 1:'
Polierpad zuerst in kleinen Bewegungen ct <
horizontal und anschlieBend vertikal c_: '""J
uber die Oberflache fuhren. - ‘L' A
Reste der Poltur mit einem Poliertuch abwischen, Ergebnis
kontrollieren und gegebenenfalls den Durchgang
wiederholen.



= Unbedingt Technische Merkbléatter und Sicherheits-
datenblatter der einzelnen Produkte beachten!

= Die Schichtstarke des Gelcoats ist endlich. Immer
mit einem der Oberflachenbeeintrachtigung ange-

messenen Mittel reinigen bzw. polieren!

WIRKUNGSWEISE EINER OBERFLACHENVERSIEGELUNG

Als UV-Schutz und fur die Langzeitkonservierung der gerei-
nigten/aufpolierten Oberflachen, vor allem in den Uberwasser
liegenden Bereichen und Grenzbereichen, ist eine abschlie-
Bende Behandlung mit einer Versiegelung zu empfehlen. Die
Versiegelungsschicht beugt gegen Ablagerungen und Veran-
derungen der GFK-Flache vor, sodass in den Folgejahren der
Pflegeaufwand minimiert wird.

» Empfohlenes Produkt: UV Shield von Paicristal

10.9 PFLEGE VON EDELSTAHLARMATUREN
So wichtig die Pflege von Edelstahl ist, so oft wird sie von
Schwimmbadbesitzern mehr oder weniger vernachléassigt

bzw. gar ignoriert. Wahrend Edelstahlspiilen und -armaturen

in der Kiuche oft taglich, zumindest aber mehrfach in der
Woche gereinigt werden, werden Edelstahlarmaturen im
Schwimmbad meist eingebaut und auf die Pflege vergessen.
Bei unproblematischen Beckenverhéaltnissen reicht es
aus, wenn man die Edelstahleinbauteile zweimal pro Jahr
pflegt. Wird ein Becken mit hohen Temperaturen gefahren,
liegt der pH-Wert und/oder die Saurekapazitat des Was-
sers zu niedrig oder wird salzhaltiges Wasser eingesetzt,

ist ein entsprechend hohere Pflegebedarf gegeben.

Leichte Kalkrickstdnde oder erste Ansétze von Verfar-
bungen lassen sich am besten mit einem handelsiblichen
Edelstahlreiniger, der auch fiir die Reinigung der Edel-
stahlteile im Kuchenbereich verwendet wird, entfernen
(z.B. flussiges Stahlfix fiir Edelstahl). Dabei sti ein weicher
Lappen zu verwenden. Auf keinen Fall empfehlen sich Ako-
Pads oder Stahlwolle — diese entfernen zwar die Belage,
reiben aber gleichzeitig Stahlpartikel in die Edelstahlober-

flache ein, die spatestens zwei Wochen spéater ausbliithen.

Bei starkerer Verschmutzung und ersten noch harmlosen
Rostanséatzen koénnen leicht sdurehaltige, spezielle Edel-
stahlreiniger oder Edelstahlpolituren aus dem Fachhandel

(It. Gebrauchsanweisung des jeweiligen Produkts) ver-

wendet werden. Sollte das Edelstahlteil jedoch schon stark
verrostet sein, besteht nur noch die Mdéglichkeit, das Teil
auszubauen und zur Aufarbeitung an den Hersteller zu

schicken.

KORROSION VON EDELSTAHL
Mit Edelstahlprodukten verbindet man die Begriffe , Nirosta“
oder ,rostfrei* und damit die Uberzeugung ,Edelstahl kann

doch gar nicht rosten”.

Rostfreiist Edelstahl aber nur bedingt — d.h. unter gewissen
Voraussetzungen. Auch Edelstahl besteht zum groBten Teil
aus Eisen und ist deshalb eben nicht rostfrei, sondern in
einem durch seine Legierung bestimmten Rahmen rost-
bestéandig. Ausschlaggebend fiur diese Bestandigkeit ist
eine Oxidschicht, die sich mit Hilfe der enthaltenen Chrom-
anteile an der Oberfldche des Edelstahls bildet. Diese als
Passivschicht bezeichnete Oberflache schitzt den Stahl
dauerhaft vor Korrosion. Wird diese Passivschicht jedoch
zerstort, verliert der Edelstahl auch seine Bestdndigkeit.
So kann es passieren, dass die schoéne, hochglanzpolierte
Edelstahlleiter schon nach relativ kurzer Zeit braune

Verfarbungen zeigt.
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GRUNDE FUR ROSTBILDUNG

a) Wasserwerte auBBerhalb der Toleranz

Es koénnen nicht nur bei der handischen Dosierung Anwen-
dungsfehler passieren. Auch automatisch arbeitende Mess-,
Regel- und Dosierstationen (MRD) sind nicht vollig fehlerfrei.
Mindestens einmal pro Woche sollten die Wasserwerte daher
mit dem Messbesteck tiberprift werden. Einmal jahrlich sollte
die Anlage durch einen Schwimmbadfachmann auf ihre ein-

wandfreie Funktion geprift werden.

b) Mangelnde Frischwasserzufuhr

Der Chloridgehalt im Beckenwasser lasst sich nur durch
Frischwasserzusatz (Wasserwechsel) senken. Neben den ent-
standenen Chloriden verbleiben auch viele andere Wasser-
chemikalien im Beckenwasser, sodass allméahlich ein kleiner
Chemiecocktail entsteht, sofern das Beckenwasser nicht in
regelmaBigen Abstanden gewechselt wird. Spatestens nach
einem Jahr sollte man dem Pool und vor allem sich selbst einen

kompletten Wassertausch génnen.

¢) Zugabe von Chlortabletten oder -pulver in unmittel-
barer Ndhe der Edelstahlteile

Erfolgt die Wasserpflege nicht von einer automatischen MRD,
sondern wird die Dosierung manuell durchgefihrt, darf die
Chlortablette nicht direkt auf eine Stufe der Leiter gelegt

werden. Bei der Auflésung der Chlortablette entstehen kurz-
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fristig Chlorkonzentrationen, die weit tGber den zuldssigen

Grenzwerten liegen.

d) Falsche Reinigung

Falsche Reinigung ist heute neben den Chloriden der Haupt-
grund fir Probleme mit Edelstahleinbauteilen. Ein Fachmann
erkennt optisch relativ einfach, wenn falsch gereinigt wurde:
Statt dem Metallglanz herrscht ein sattes rostbraun als Grund-
farbe auf der gesamten Edelstahloberflache vor. Grund hierfiir
sind oft Beckenreiniger, die zwar fir das Schwimmbad zuge-
lassen sind, jedoch starke Sauren enthalten, die fiir den Edel-

stahl absolut ungeeignet sind.

e) Verletzung durch unedlere Metalle

Wenn Sie eine Edelstahlschraube mit einem Werkzeug fest-
ziehen, mit dem Sie noch vor kurzer Zeit eine Stahlschraube
gelost haben, werden kleinste Partikel der Stahlschraube
tUbertragen und fithren absehbar zu Kontaktkorrosion am
Edelstahl-Schraubenkopf.

f) Verrostete Rohrzuleitungen

Heute wird fiir viele Zuleitungen Kunststoff oder korrosions-
bestéandiges Material verwendet. Darauf wurde in den 60er
Jahren und Anfang der 70er noch kein groBer Wert gelegt.
Durch Leitungen aus dieser Periode werden Rostpartikel

eventuell schon bei der ersten Beflillung eines Beckens in

das Schwimmbad transportiert. Der Rost sucht und findet die
kihle Edelstahloberflache, setzt sich dort ab und beginnt nach
einiger Zeit zu arbeiten, d.h. die Passivschicht des Edelstahls

wird zerstort.

g) Fehlende od. unsachgeméBe Nacharbeit von SchweiB-
néhten

Oft werden Edelstahlteile zusammengeschweilt. Wichtig dabei
ist, die durch den SchweiBvorgang entstandenen Rickstande
wie z.B. Blaubelag, Zunder und Anlauffarben mittels Beizver-
fahren wieder von der Oberflache zu entfernen. Beize gibt es
speziell fur Edelstahl entweder in flissiger Form oder als Paste.
Mit der Beize wird ein geringer Teil der Oberflache abgetragen
und damit vorhandene Verunreinigungen entfernt. Obwohl
dadurch auch die schiitzende Passivschicht des Edelstahls
zerstort wird, bleibt dies grundséatzlich folgenlos: Nach einigen
Stunden ist diese Passivschicht selbststandig und ohne Zutun
des Menschen wiederaufgebaut. Wird dieser Beizvorgang nicht
sorgfaltig durchgefihrt, blihen die nichtentfernten Schweil3-

rickstande im aggressiven Beckenwasser auf.



